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дисципліни 

Вища математика; Фізика 

Теми, що 
вивчають 

Загальні положення та принципи побудови технологічного маршруту 
механічної обробки деталі. 
Аналіз технологічних процесів виготовлення типових деталей машин. 
Детальна розробка токарних і фрезерних операції з урахуванням 
прогресивної геометрії ріжучих інструментів. 
Спеціальні покриття ріжучих інструментів для обробки нержавіючих та 
жароміцних сплавів. 
Спеціальні покриття ріжучих інструментів для обробки конструкційних 
надтвердих сталей та чавунів. 
Спеціальні покриття ріжучих інструментів для обробки титанових і 
алюмієвих сплавів. 
Багатоцільові системи ЧПК на сучасному виробництві. 
Методика підбору інструменту та корегування режимів різання за 
довідниками стандарту ISO 

Результати 
навчання 

Програмні результати навчання 

Знання, 
вміння, 
розуміння 

Студенти, які опанували дисципліну: 
знають принципи технології токарно-фрезерної обробки деталей різного 
класу спеціальними інструментальними матеріалами; 
вміють аналізувати ефективність технологічних процесів виготовлення 
деталей, керувати та впливати режимними параметрами технологічного 
процесу механічної обробки; 
мають базове розуміння принципи маршруту обробки та виготовлення 
деталі на токарно-фрезерних верстатах 

Компетентності ЗК1 Здатність до абстрактного мислення, аналізу та синтезу. 
ЗК2 Знання та розуміння предметної області та розуміння професійної 
діяльності. 
ЗК3 Вміння виявляти, ставити та вирішувати проблеми 

Види занять Для занять використовують: для лекційних – мультимедійні аудиторії та 
матеріали для лабораторних – навчальні та наукові лабораторії а також 
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